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Zalezno$é pomiedzy ZMIENNOSCIA a JAKOSCIA
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Zalezno$é pomiedzy ZMIENNOSCIA a JAKOSCIA
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Zr6dta zmiennoéci
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Jak redukowac¢ zmiennosc?
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Oznaki zmiennosci - wizualizacja
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Oznaki zmiennosci - wizualizacja
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Oznaki zmiennosci - wizualizacja

Correlations (Spreadsheet4 in Workbook2 11v*31c)
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Zmiennosc¢ naturalna i przyczyny specjalne zmiennosci
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KJ / Pomiar

I ! !jl Produkcja

Napompuj balony
60 cm w obwodzie

Wprowad
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